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前言： 

借助视频资料、访谈交流、文献查阅等方法，从经锦的文化、历史、

纹样、装机、织造技法等方面对经锦工艺及织造设备（老官山织机）进行

了全面的梳理，对经锦及织造设备（老官山织机）的碎片化信息进行文字

及音视频资料整合，使锦工艺及织造设备（老官山织机）全貌得以完整呈

现。研究表明：唐朝早期之前，锦类仍以经锦为主，基本结构为经显花平

纹经重组织，多为二色锦，也有很少量三色锦，五色锦较少，从唐朝之后

经锦进入衰退阶段，逐渐由织造更加便利的纬锦替代；五星锦为平纹五色

经锦，老官山织机为五色锦织造设备，五色锦因其经密大，色彩多，纹样

复杂，需采用 84 片纹综的滑框式经锦织机复原；其他 2色锦所需纹综远

远少于五色锦，可在 19片纹综的滑框式经锦织机完成织造。 
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1 引言 

1.1 国内外古代纺织技术研究现状 

在大量的史籍资料中，关于纺纱工艺与织造机械的史书有《周易》、《诗经》、《尚

书》、左转》等，虽不能直接地体现出其科技水准，但也能从这些资料中看出当时纺织

技术的发展程度。宋末元初年薛景石所著《梓人遗制》，对古代织机的制式、装配关系、

工时的估算作了详尽的阐述，明代宋应星《天工开物》一书也对纺机的结构和装配关系

作了详尽的阐述。 

1977年，中国纺织工业部与中国社会科学院、国家文物事业局共同发起成立了《中

国纺织科技史》《中国纺织科学技术史(古代部分)》，陈维稷先生著有一部关于中国纺

织机械的比较全面的研究与叙述。胡维佳、黄世瑞于一九九六年出版的《中国古代科学

技术史纲》《技术卷》和《农学卷》，从科技历史的视角对中国古代的科技成果进行了

全面的考察。《中国丝绸通史》由赵丰于 2005出版，钱小萍著有《中国传统工艺全集丝

绸织染》，为中国的传统纺织机械与纺织技术发展提供了新的思路。 

在海外，也有许多学者从事过传统的纺织机械的工作，例如英国的 Eric Broudy，

对欧洲国家，中东，非洲，美洲，中国和印度等亚洲地区的传统纺织机械进行了较全面

的研究。日本前任田亮通过对东亚的大量考察，包括日本本土和中国云南的少数民族，

并参考有关资料，对东亚古代和现代的传统纺织机械进行了研究。 

综观国内外纺织科技发展历程不难发现，对传统的织造工艺与加工设备的研究从来

没有中断，而且还有很多有待进一步改进和深化的地方。 

1.2 该项目研究内容、方法及其意义 

1.2.1研究内容 

以成都老官山汉墓出土的织机模型为参考，对其机械原理、操作方法、经锦织造工

艺进行总结，对传承古代纺织加工技艺、理解古代复杂经锦织物的织造过程提供参考。 

1.2.2研究方法 

1）资料搜集：图书馆、博物馆的文献史料进行考证、分析、研究、改进、总结。 

2）查找织机复原资料进行深入研究。 

3）对成都老官山经锦织机进行详细分析，研究其具体形制、工作原理及操作方法。 

4）对成都老官山经锦织机进行改进研究。 
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5）学习并采用 SolidWorks 软件，完成设备零部件图绘制及组装图。 

1.2.3研究意义 

中国的传统纺织技术是中国古代技术的一个主要方面，它是人类祖先在历史上所留

下的宝贵的文化遗产，体现了中国人民的聪明才智和开拓精神。通过对经锦织机的结构

及织造技艺进行研究，力求使广大读者及科研人员对其结构及工作机理有一个较为清晰

的认识，助力中华优秀传统织造技艺的传承和发展。 

2.织锦技艺概述 

1.1 锦的分类 

锦有经锦和纬锦之分。“两色锦（经二重组织）”是我国古代最早的一类织锦，辽

宁朝阳魏营子地区的一座西周时期墓葬中出土了大量的“两色锦”织物。两汉织锦在技

术特征上承继前代，基本结构仍为经显花平纹经重组织。从出土的西汉初期织锦实物来

看，二色锦较为普遍，也有很少量三色锦。典型的实例有马王堆一号汉慕出土和新疆山

普拉汉墓出土的锦类织物等。这些织锦基本都是采用 1:1或 1:2的经线比。战国的时候

还出现了经线分区设色的形式，但并未流行起来。由于受提花技术的限制，西汉织锦的

纹样较为简单，基本为几何纹、写意变形的花卉、动物纹，大型写实的较少。花纹单元

普遍不大，小的只有一个平方厘米左右，成散点布置，大的横向排列，在一个幅宽中约

有四五个花幅不等。花纹经向的循环也较小，一般在二三厘米。配色上颇为单纯，花纹

经多用朱红、绛色，地经多用茶褐色、深棕色、玄色等，纹经、地经色彩对比不是很强

列，有时色相甚至特别接近。花纹满布、若隐若现，有一种特殊的隐纹效果。 

和同时期大量工艺精湛、色彩艳丽的刺绣品相比。西汉织锦在品质上明显不及。但

至少从西汉末开始，特别是东汉魏晋时期，织锦的发展极为迅速，无论在组织结构，织

造工艺还是运色配置上都向前迈进了一大步。当时二色锦仍然较为常见，设色特别鲜明。

纹样也十分生动、丰富。如尼雅、山普拉出土的纹锦等。纹样各异，配色上却大体相同。

多是以蓝色为地黄色显花，冷暖色调产生对比，纹样鲜亮、明快。 

从中国出土的古提花绸来分析，早期的三色锦和四色锦相对较少，五色锦更是罕见。

春秋战国到魏晋期间主要使用的是多色经缎，汉魏时期风行的云气动物纹锦绝开始运用

五种色彩，在当时称为“五色云锦”。前苏联巴泽雷克也出土了一组中国的春秋时代的

绸缎，这表明，春秋时期中国已经生产出了一种非常精致的织品。 
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1.2 锦的织造 

在《西京杂记》（公元七十三至四十八年）中，记载了许多“霍光妻留下二十四件

纯蒲桃锦，二十五条散花绸缎，出自陈宝光之手，宝光夫人传授。霍显召他为官，为他

做事。一匹直万两银子。”但一直以来，没有任何关于这种机器的图片，人们猜测是由

成都双流县遗存的多综多蹑丁桥织机织造，但丁桥织机构造很简单，不能有太大的脚踏

力量，仅适用于编织窄条、薄薄的花布等。而一件宽大的上等织品，一次要抬起上千条

丝带，张力是普通布料的十到二十倍，丁桥织机的脚踏就会瞬间折断。 

关于古人多蹑编织机的机理，直到 2013 年在成都老官山汉陵发掘出的四台织机，

经考证就是在汉代的景武时期（公元前 187年~前 87年）织造经锦的织机模型。四台织

机的结构精巧、合理、易于使用。目前，以老官山汉陵发掘的 190号曲轴织机恢复了 14

块纹饰的织造，顺利地完成了东汉时期的“世毋极锦宜二亲传子孙锦”的复原。以老官

山汉墓 186 号织机模型恢复的 26 片花综滑框架提花机，顺利织出了战国时代的“交龙

対凤锦”。 

3 成都老官山经锦织机种类 

成都老官山汉陵地区发现四台织机模型，均为可动齿梁式选综，但其提综机制各有

差异。一台为滑框式提综织机，其他三台为曲柄连杆式[4]。 

3.1 滑框式多综织机 

在出土的四台模型中，最大的一台(编号 186)是滑框式多综织机，整体复原效果图

见图 1，复原局部细节展示图见图 2。 
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图1   滑框式多综织机复原效果图 

 

图2  滑框式多综织机局部细节展示图 

3.1.1滑框式多综织机的机构图 

滑框式多综织机的机构图见图3： 
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图3   滑框式多综织机结构示意图 

1 双叉  2 提升梁  3 叉桥  4 齿梁  5 双钩  6 提升片  7 纹综  8 滑框 9 旋转踏

板（连杆） 10 地综踏板 11 卷布轴  12 后梁  13 经轴 14 地综 15 纹综踏板 

图 3中：双叉 1通过叉桥 3与齿梁连成一体，随齿梁的移动而移动。提升梁 2有两

个孔，分别套在双叉上，提升梁 2 横架在滑框 8 的上端，提升梁 2的下端连接双钩 5，

双钩 5 的下端对应与纹综相连的提升片 6。当滑框 8 提升时，带动横架其上的提升梁 2

一起提升，从而通过双钩 5带动相应的纹综一起提升。 

控制齿梁移动的细节装置是一个倾斜推杆（图 4），每推动一次，齿梁移动一齿，

保证齿梁每次移动的距离相等。 

 

图 4 推动齿梁的杆 

3.1.2滑框式多综织机工作原理示意图 
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第一步：用脚踩下地综踏板1，地综1进行提升，进行地纬的引纬打纬（图5）。

地组织为平纹，两片综即可。 

 

图5  抬地综1引第一根地纬 

第二步：用脚踩下纹综踏板，滑框上升，通过双钩提升纹综，完成纹纬的引

纬和打纬。（图6） 

 

图6 抬纹综引纹纬 

第三步：用脚踩下地综踏板2，地综2进行提升，进行地纬的引纬和打纬。（图
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7） 

 

图7 抬地综2引第二根地纬 

第四步：用手移动选综横梁，选择下一片纹综，双钩也对应移动到下一片纹综，

用脚踩下纹综踏板，滑框上升，通过双钩提升纹综，完成新一根纹纬的引纬和打

纬。（图8） 

 

图8 换提下一片纹综 

如此往复上述第一~第四步骤，完成全部织造过程。 

3.2 曲轴式（曲柄连杆式）多综织机 
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在出土的四台模型中，其他三台是曲轴式（曲柄连杆式）多综织机，整体

复原效果图见图9，结构细节图见图10。 

 

图 9 曲轴式多综织机 

 

图 10 曲轴式多综织机局部细节展示图 

3.2.1曲轴式（曲柄连杆式）多综织机的机构图 

曲轴式（曲柄连杆式）多综织机的机构图见图11 
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图 11 曲轴式多综织机的机构图   

 1 提升梁  2 双叉  3 叉桥  4 齿梁  5 提升片  6 纹综  7 地综  8 纹综踏板 9 地综踏板  

 10 卷布轴  11 后梁  12 经轴 

图 10 中曲轴式机构地综的提升原理与滑框式织机相同，纹综的提升

原理不同。踏下旋转踏板（纹版踏板）8 时，曲柄连杆上升时，连杆上的钩顶

起提升片 5，完成纹综的提升。 

3.2.2曲轴式（曲柄连杆式多）综织机工作原理示意图 

第一步：用脚踩下地综踏板 1，地综 1进行提升，进行地纬的引纬和打纬。（图 12） 

 

图 12  抬地综 1 引第一根地纬 
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第二步：用脚踩下纹综踏板，曲柄连杆上升时，连杆上的钩顶起提升片 5，完成纹综的

提升和纹纬的引纬打纬。（图 13） 

  

图 13 纹综的提升 

第三步：用脚踩下地综踏板 2，地综 2提升，进行地纬的引纬打纬。（图 14） 

 

图 14 抬地综 2 引第二根地纬 

第四步：用手移动选综横梁，选择新的纹综，用脚踩下纹综踏板，新纹综提

升，进行下一纹纬的引纬打纬。（图 15） 
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图 15  换提下一片纹综 

如此往复上述第一~第四步骤，完成全部织造过程。 

3.3 滑框式和曲轴式式提花机的比较 

从以上机械原理分析结果可知，老官山汉墓中两类织机各有其特点。通过分析选综

机构和提综机构的机械原理，比较两种提综机构的性能优劣可以看出：滑框式提花机的

滑框随着齿梁前后移动，其移动动程更大，机上可以安装更多片花综，织造经向纹样循

环大的经锦，但随着综片数的增多，操作就更费力; 曲轴式织机受曲柄摆幅的限制，只

能在提升相应摆幅内的综框，综框片数也随之受限，只能织造经向循环较小的经锦纹样。

由于综片少，操作相对省力。 

4 五色经锦工艺研究 

4.1 五色织锦概述 

五色锦在彩经的配置上有两种形式。一种是经线分区排列。这种丝线分区布色的方

法最早见于战国织锦上。它在丰富锦面色彩的同时，尽可能减少了经线的密度，有利于

织造。分区的方法是在整个幅面上将经线分为若干区，每区通常有三种或四种不同颜色

的经线。即表、里经的排列比为 1:2 或 1:3，也就是说在一个区城中由三种或四种色彩

的经线表里换层进行显花。再通过不同区域采用不同的色经排列，在整个幅面上达到五

种色彩。如 1:2 平纹经重组织可通过分区再增加两种颜色。1:3 平纹经重组织可通过分

区再增加一种颜色。黄色、绿色两色分区交替显花，这样每区就有四钟颜色。整个幅面



古代经锦织机复原及织造技艺研究文   
第  12 页  共  30 

页 

则有五色缤纷的颜色，从近几年新疆汉魏慕葬出士的大量汉锦实物看。云气动物纹锦如

分区设色。采用 1:3平纹经重的明显多于 1:2平纹经重，尽管表层显花的经丝密度基本

都在每厘米 45-60根左右，纬丝 20-25根左右，但由于是三组(1:2)和四组(1:3)经丝的

重组织，实际上就每厘米包含的经线而言，1:3 平纹经重织锦的经线密度一般在 170 根

以上。 

4.2 国宝“五星锦” 

4.2.1“五星锦”的发现 

上世纪初 1995 年，考古工作者在新疆和田地域民丰县尼雅遗址考古发掘。汉末至

魏晋时期男孩和女孩合墓，发觉男主角织锦腰带，长 18.5cm、宽 12. 5cm、经密 220根

/cm、纬密 48 根/cm 5 组经线和 1 组纬线编制的 5 层平纹布锦缎（出土经锦护臂见图

18）。“五星出东利中国”的云锦一经发现就被列为全国重点保护的“国宝级”（全国

仅有的一种织锦），并于 2002被列为全国第一批 64个非出境展品，目前被新疆博物院

收藏。 

2002 年一月，国家文物局颁布了《首批禁止出国(境)展览文物目录》，将 64 种

展品列为国宝级的稀有、易损坏的文物，如红山神像、曾侯乙铜铃等，新疆尼雅地区的

“五颗星辰，中国锦缎”排在了 63 名。这个锦缎因其是新疆古代考古研究的一个“零

的突破”，被称为“国之瑰宝”，但这并非新疆本土的产品，据考证，作为拉弓射箭时

使用的 “五星”织锦护臂，来自汉代皇家织造官府的蜀锦。理由有四: 

一是由于“五星”锦的出土与蜀锦的发展史相符合。蜀锦发源于春秋战国时代的四

川成都（也有人认为，蜀锦发源于三千年以前的三星堆），是四大名绣中历史最长的一

种，南京云锦（大约是从南北朝开始，大约 1600 年），苏州宋锦（源于宋朝，大约 1000

年历史），广西壮锦（相传发端于宋朝）。 

二是四川的汉朝，蚕丝的生产非常繁荣。成都官署设立锦官署监察蜀锦，成都亦称

为锦官城，锦城。 

三是对汉朝纺织机械的实物证明。在成都天回镇老官山，于 2013 年发掘了两千多

年前的西汉墓葬中，出现了一台汉式的提花机（模型）。 

四是新疆地区发现的丝绸制品的实际证据。新疆大量的织锦，有汉朝至南北朝、唐

代，新疆博物院收藏的唐代丝绸织品，背面有一行字：“景云年间，双流县，一条绸缎，

八月。”“主，薄，渝。”这是目前我国发现的少见的有产地记载的丝绸制品。另外，
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吐鲁番地区还发现了“益州半臂”、“梓州小练”等蜀锦和蜀缎的文献，并标有上、中、

下三个等级的价目表，真实地体现了古代丝绸之路上四川丝绸在西域的交易状况。 

 

图 16 出土经锦护臂 

4.2.2“五星锦”纹样及寓意 

“五星锦”含义十分丰富多彩该锦织以样云为框架，由凤凰、鸾鸟、麟麟、白虎星

等神兽相互辉映（纹样特征见图 17及图 18纹样特征分析），凤凰：是传说中的百鸟之

王。雌的叫“凤”，雄的叫“凰”，故称为“凤”或“凤凰”。鸾鸟：是古代传说中的

神鸟，因生长在古代时候的鸾州，而得名。麒麟：是中国传统瑞兽，性情温和，传说能

活两千年。古人认为，麒麟出没处，必有瑞祥。白虎：是道教西方七宿、星君、四象之

一，根据五行学说，它代表西方的灵兽，色白，故称为白虎；“五星出东方利中国”篆

书体“五星出东方利中国”八字准确无误，喻意着对瑞祥的祝愿。织锦图案设计有四个

意味着日月的红白圈，“青白黄绿”五色相匹配“五星”，阴阳五行主要表现得非常好。 

吉祥字与样云、瑞祥花草植物、神兽、瑞禽组成，产生左右宽约 7.2 公分的图案设计，

沿经线方位不断循环系统。这类特点的主题图案设计在挖出的经锦中初次发生。 织锦

手工艺人的苗条、颜色的艳丽，尤其是那几个字，给任何人产生较大的新鲜感[9]。 
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图 17 纹样特征 

 

       白虎           麒麟             鸾鸟        凤凰 

图 18  纹样特征分析 

权威专家表明，“五星”就是指水、火、木、金、土五颗大行星。“中国东方”是

我国古代星占术中的特殊天上部位；“中国”就是指大河中上游京畿地域及中原地区。 

“五星出东方”就是指五颗大行星与此同时发生在中国东方天空中的所说“五星连珠”

状况。“五星出东方利中国”五星能够看见中国东方的天象奇观，有益于中国。 《史记

天官书》“五星分天，东积中利； 在西方国家，国外用于盈利。“五星”是指五行中的

水、火、木、金、土；“东方”是中国古代星座中的一种特殊的星座；“中国”是京畿

地区和黄河中游的中原；所谓五星齐出，是指五大星辰在东边天空中同时出现的“五星

连珠”；“五颗星星，东一颗中国”，就是五颗星星一起看到了东方的天空，这对中国

是有利的。《史记·天官书》有这样的说法：“五颗星辰，在东而聚，中国有一种利；

积聚于西边，使（兵士）之利。与前述“五星”云锦同一时期，还发现了一块与“五星”

锦同样材质的“讨南羌”织锦。 

《汉书·赵充国传》记载了“讨南羌”“五颗星辰出东”的历史。 

4.2.3“五星锦”的复原 
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1）复原背景 

如前所述，“五星锦”是我国的一种珍贵的国宝，它是从民丰尼雅地区发掘出来的，

但它一出土就被列为国家一级的国宝，并且被列为全国首次不准出口的文物，所以它的

藏品并不在本地。和田地区的老百姓无法看到这一块从当地挖出来的国宝，便恳请新疆

文物部门帮忙，让专业人士仿制一块。新疆维吾尔地区文物管理局与浙江省文物部门联

系，请中国丝绸博物馆给予技术支援，并将其修复。恢复国宝的过程涉及诸多问题，但

由于新疆民众的要求，文物局最终批准恢复这一珍贵的国宝。 

而从专业的视角来看，文物恢复的研究与认识更加关键。“五星锦”是在发掘过程

中被裁剪成护腕的，现在发掘出来的这一块，只是从原来的锦缎中得到的，并不完整，

还需从现有的资料中找到一些线索，结合史料，复原锦的文字、图案、门幅等。 

最主要是因为“五星锦”其经线密度极其大，是目前所了解的汉代织锦中密度最高

的，50厘米的门幅里面就有一万多根经线，也就是说每个厘米的织物都要接纳两百多根

经线。经线密度之高，加上织物纹样之复杂，所需经线的根数、综片的数量之多都是织

造技术上的大难点。 

2）老官山织机的发现 

成都有一个别称叫锦官城，自秦汉时期，成都因为蜀锦织造而闻名，西汉时期的成

都蜀锦，质量上乘、色彩艳丽、图案丰富，具有地方特色，又代表国家水准的顶级奢饰

品虽说蜀锦闻名于世。虽说蜀锦闻名于世，而且在无数文献中留有其名，但是在成都及

整个四川的考古发掘中，一直没有找到相关的实物来佐证，直到 2012 年夏天，成都老

官山汉墓出土了四台多综织机模型，才证明了蜀锦的存在和锦官城这个称号。四台多综

织机模型真实的展现了汉代织机的特征，据考证为西汉的景武时期(公元前 187 年～前

87年)的经锦织机。 

纺织品是用织机编织而成，而织物组织的实现与织机有着密切的关系，理论上从织

物组织出发，逆向地推断织机的织造原理和织造方法等是切实可行的。实践证明，在纺

织机械的研制过程中，这是非常关键的一步，也常使用该方法进行织机的复原或复制。

参考分析五色锦组织特征，在成都老官山出土的原织机 19 片综框的基础上，复原了 84

片纹综（图 19）、2片地综。最终将五星出东方利中国成功复制出来（图 20）。 
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图 19“五星出东方利中国”锦复制            图 20成功复制的“五星出东方利中国” 

4.2.4“五星锦”经起花工艺解析 

“五星锦”是经 5 重组织，运用了五种色彩，在当时称为“五色云锦”。 

五色锦在彩经的配置上有两种形式。一种是经线分区排列，另外一种不再分区。 

分区排列的方法是在整个幅面上将经线分为若干区，每区通常有三种或四种不同颜

色的经线，表、里经的排列比为 1:2 或 1:3，再通过不同区域采用不同的色经排列，在

整个幅面上达到五种色彩。分区换色常常使得各区之间交换颜色的地方形成了一条明显

的界线，造成一个完整花纹似有突然“断裂”之感,有时显得不十分自然。 

不分区排列的方法是在整个幅面任何位置都采用了五种色线。没有色区，花纹流畅

自如，没有分区排列的方法“断裂”之感。 

“五星出东方利中国"五星锦就是采用不分区的排列方法，组织结构采用 1:4 平纹

经重，经密通常在 200 根/厘米以上。 

1）“五星出东方利中国"五星锦的彩经的配置 

“五星出东方利中国"五星锦的彩经的配置见图 21： 

 
图 21五星锦的彩经的配置图 
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图 22五种颜色的彩经为一组，在整个幅面重复排列。 

2）“五星出东方利中国"五星锦的织造方法 

五星锦为平纹锦，在织造的时候，五根色经中的一根在上面，另外四根在下面。白

色经纱穿入地综，另外四种颜色的纱线依据纹样特征分别穿入纹综。地综和纹综交替提

升，复原的老官山五星锦织机有 84片纹综，2 片地综，因此其提综规律为：地综 1，纹

综 1;地综 2,纹综 2;地综 1，纹综 3;地综 2，纹综 4……地综 1，纹综 83;地综 2.纹综

84，完成一个纬向循环为 84 纬的织造循环。如果纹样纵向循环大，纹综的提升顺序不

一定从 1-84顺序提升，会因纹样特征不同而有不同的提升顺序，但是地综总是 1,2,1,2

交替提升。 

4.3 斜纹五色锦的织造工艺 

斜纹五色锦的纱线排列和平纹五色锦相同，地综为 2 片以上，以形成斜纹地组织。

其织造示意图如图 22。 

  
（24-a）                                    (24-b) 

   
(24-c)                                      (24-d)   

   
(24-e)                                        (24-f) 

图 22 斜纹五色锦织造示意图 
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4.4 交龙対凤锦 

交龙対凤锦由中国丝绸博物院收藏，是英国伦敦地区一位民间收藏者赠给的，它的

大多数碎片都保持着完整状态，可以清楚地画出整个图案的一些细节，然后结合英国伦

敦的几张个人珍藏的图片，把所有碎片拼接成一张完整的图案，然后把整个图案的各个

部分清楚画出。全纹样幅宽 44.8厘米，纹样经向 6厘米长，沿经向面对称，宽度为 3 厘

米，纬线 102根，经线 51根（图 23）。 

 

图 23文物残片照片及尺寸大小示意图 

其图案有两种颜色：一种是咖啡色，一种是土黄色，一种是两条互相交织的水蛇，

一条是两条并肩的火凤，在交错盘绕的龙凤纹样之间，利用龙凤身体的间隙构成了一些

菱形的规律，其中穿插了许多小几何纹、杯纹及散点几何纹，这些填充的几何纹样使得

整个纹样层次更加丰富，组织严密又富于变化。纹样模拟图见图 24，几何纹样见图 25，

意匠图见图 26。 

交龙対凤锦织物在 19片纹综的经锦织机完成复原，其织造原理同五色锦，比五色

锦相对容易，为 2色经重锦。 
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图 24交龙对凤纹锦颜色模拟图 

 

图 25 交龙对凤纹锦中的几何纹 

 

图 26 交龙対凤纹锦意匠布局   
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结  论： 

经锦在中国绸缎发展历程上有着关键影响力，通过对经锦发展史、织造设备、织

造工艺的梳理，结论如下： 

1 ) 经锦始于先秦，盛于汉唐，直到唐朝早期，锦类仍以经锦为主，基本结构为

经显花平纹经重组织，多为二色锦，也有很少量三色锦，五色锦较少。 

2 ) 老官山织机为五色锦织造设备，分别滑框式和曲柄连杆式两种。滑框式提花机

的滑框随着齿梁前后移动，其移动动程更大，机上可以安装更多片花综，织造经向纹样

循环大的经锦，但随着综片数的增多，操作就更费力; 曲柄连杆式织机受曲柄摆幅的限

制，只能在提升相应摆幅内的综框，综框片数也随之受限，只能织造经向循环较小的经

锦纹样。由于综片少，操作相对省力。 

3 ) 五色锦因其经密大，色彩多，纹样复杂，采用 84片纹综的滑框式经锦织机完

成复原。其他 2色锦所需纹综远远少于五色锦，可在 19片纹综的滑框式经锦织机完

成。 

4 ) 五星锦为平纹锦，在织造的时候，五根色经中的一根在上面，另外四根在下

面。一种色经穿入地综，另外四种颜色的纱线依据纹样特征分别穿入纹综，地综和纹

综交替提升，完成织造。 

5 )从唐朝之后经锦进入衰退阶段，逐渐由织造更加便利的纬锦替代。 
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