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挂毯也称作“壁毯”，原料和编织方法与地毯基本相同。在室

内软环境设计中挂毯不仅具有纺织品的实用性，同时也具有艺术

品的审美性。 

采用自制挂毯加工设备，通过编织实践，对挂毯原料的选用、

编织工艺、图案设计以及后整理的方法进行实践探讨，在传统编

织技艺的基础上，进行产品创新开发。 

实践表明：挂经过程中要严格控制经线的密度，以自制地毯

设备为基准，经线的道数为 67 道(即沿地毯织机有效幅宽上有 67

对经线)为好；各对经线张力要均匀一致。托底线一般距离底梁 10

厘米左右为宜，托底线纱号适中，托底平整，以保证后期毯身编

织的平齐推进；无论采用哪种结扣法，都要用耙子将线环砸实，

使编织好的部分紧密结合；过纬线时，边部张力不能太大，否则

易产生卷边；意匠图大小要与自制地毯织机的比例一致，否则会

造成编织实物图案走形；在砍绒头的过程中，要注意纱线保留的

长度，使长度控制在 3cm 内。 
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1  传统挂毯综述 

1.1  传统挂毯的发展 

挂毯是古老的艺术品，人们通常称无论是传统的还是现代的，凡是挂在墙上

的编织物都为挂毯。挂毯是壁挂艺术中的一种主要形式。挂毯按照编织原材料的

类别可分为毛织和丝织，用羊毛织成的为毛织挂毯，羊毛挂毯毛头长，色泽艳丽，

主要用红色黄色蓝色绿色这四种颜色。古代丝织挂毯通常采用纯蚕丝和金银丝线

编织而成。我国少数民族挂毯装饰很早就有，虽然风格、情调、艺术张力差异较

大，但它们同样也是二维平面艺术的写照。改革开放使得社会快速变迁，少数民

族的挂毯装饰艺术文化会被越来越重视。原因是：一方面，人的文化水平提高之

后，人们对商品的追求越来越艺术化，文艺化；另一方面，民族留下来的优质品，

我们要发扬光大，内心的渴望推使着前进。  

原始社会的人类使用草、藤、兽筋或一些植物的表皮纤维等材料来制造编织

物。从挂毯一开始出现它就与人们的日常生活不可分离。我国西北地区冬季气候

日常干燥、寒冷，当地的居民便萌发出把地毯挂在墙壁上来阻挡严寒的想法。正

因为这想法的创造，才有了今日挂毯的继承与发展。根据历史考证，公元前一千

年时，斯堪的纳维亚半岛出现了羊毛纤维制品，与此同时，中国商周时代出现了

用蚕丝制作的编织物。早在战国时期新疆就有了挂毯，到唐代时挂毯在图案设计，

花纹制作以及做工方面的技术就稍为精湛。在元、明、清这几个朝代，地毯与壁

挂就逐渐区分清，而且织造工艺还很成熟。在诸此朝代漫长的发展过程中，挂毯

的装饰特征发生了很大的突破，无论从挂毯材料运用，还是图案设计上，都倾向

于装饰性。 

12 世纪到 16 世纪，西方的挂毯在宗教文化的影响下迅速发展起来。当时

的教堂和城堡墙壁大量的用以宗教信仰为创作主题的挂毯来装饰，由于当时文化

的影响，西方的挂毯艺术掀起了时代的高潮。在 16 世纪时，欧洲出现了两个杰

出的代表，这两个代表分别是欧布松和法国高柏林，高柏林凭借高超的染色技术

和卓越的双面编织技艺闻名于世；欧布松的亮点则是采用细致独特的晕线织法来

编织古典风格的绘画作品，并且还创办了享誉欧洲的高级培养编织人才的学校。 

18 世纪，在伦敦的“水晶宫”举办的世博会拉开了英国工艺美术运动的序
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幕。运动的奠基人威廉·莫里斯提出反对机械化生产，提倡简单朴素，自然大方

的艺术风格的理论，而且他还潜心研究并总结出壁毯的设计经验。在 1854 年参

观了高柏林编织厂之后，他发现了一些问题，传统壁毯的制作只是在单纯复制绘

画，而缺乏壁毯自身的美感特质。他认为艺术作品需要同时具备功能性和审美性，

于是在 1861 年，他建立了自己的挂毯编织公司，亲自设计并监督挂毯的生产。

莫里斯的艺术理念提醒人们对西方挂毯历史的一种全新的审视，对 20 世纪纤维

艺术的发展也起到了推动作用，因此人们把莫里斯视为现代纤维艺术运动的重要

驱动者。自此之后，全球的纤维艺术家更加关注挂毯艺术的发展，使它逐渐步入

多元化、全球化阶段。近年来，我国纤维艺术家应邀携作品去参加洛兹国际纤维

艺术三年展。大家都以能参加这个展览而自豪。 

到现在，根据传统纤维织造工艺和纤维手工艺，演化出了现代纤维艺术。在

现代的挂毯设计制作中已经没有人再看重挂毯当初御寒的实用性，更加需要的是

装饰性。现代纤维挂毯在继承了传统成就的同时，在短短几十年的时间里就在挂

毯设计的各个方面有了突破性的发展，使现代挂毯在形式、内容、技法、材料、

表现理念上发生了变化，使纤维挂毯不只是表现在实用方面上，更侧重的是要发

展成为更有欣赏价值的艺术品。 

1.2  传统挂毯的风格特色 

传统挂毯的表现形式主要为油画风景，其色彩多样，层次分明，风格逼真，

质感厚重，工艺精巧。欧洲编织的挂毯除表现风景油画外，由于编织工作精细，

也会有人物油画的形式。手工编结的挂毯在艺术上着重表现材料的质地美、编织

工艺的纹理美以及色彩美等，综合各个方面将会形成整体协调的艺术效果。很多

具有装饰性的挂毯不仅在在艺术上注重纹样的夸张和变形，而且还在工艺上也采

用不同的编织方法，如栽绒、刺绣、编结等等，从而充分发扬不同技法的艺术风

格。 

全世界的人们都着迷于新疆，西藏，尼泊尔等地的迷人的异域风情和神秘的

宗教文化，西藏将手工艺作品赋予深奥的文化内涵，一种常见图案由白海螺，宝

瓶，宝伞，吉祥结，金轮，金鱼，莲花，胜利幢组成，象征着幸福圆满，吉祥如

意。挂毯中的艺术图案往往取材于优秀的绘画名作，如国画、油画、装饰画及摄

影作品等。虽然也是表现绘画题材，但因挂毯的质感强烈，故比绘画本身更具艺
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术感染力，表现动物、人物、花鸟、山水、风光等都有更突出的视觉冲击力，如

徐悲鸿的《奔马图》已被制为艺术挂毯，效果甚佳。然而，在设计时完全可以根

据环境的总体创意来特意设计挂毯的图案主题，使之为总体创意做贡献并与环境

和谐【7】。 

植物、山水以及建筑都可作为挂毯的主要题材，并且形成挂毯本身独特的风

格。挂毯既是世俗生活的，又是宗教生活的，使艺术在世俗化的同时又是宗教化

的。壁毯装饰艺术本身仅仅是一件艺术品，但在大多数情况下，它不能脱离更大

的置放它的背景性空间，在背景性空间因素的烘托下，两者相互嵌入。挂毯单纯

的造型、结构与同样单纯的建筑结构相匹配，单一的暖色与建筑整体的颜色相互

交融，排列有序的几何形体又和建筑的结构相协调，富有节奏和韵律，它们构成

音乐般和谐、史诗般厚重的视觉效果。而挂毯本身垂直向上的形式，再加上部分

悬挂上方加强的灯光效果，使人内心无比的震撼，烘托出庄重、肃穆、宁静、温

馨的氛围【14】。 

1.3  传统挂毯原料的选用  

在传统的挂毯材料运用中以羊毛为主，并兼有蚕丝。1981 年，美国的现代

纤维艺术流传到了中国，从此以后纤维艺术在材料的采用呈现出了丰富多样化。

挂毯在设计，材料运用上随着现代纤维艺术的发展，产生了变化。如在材料上运

用除羊毛，蚕丝，棉外还用麻、天然植物的纤维、腈纶、尼龙、各种金属丝线以

及人工化学纤维等材料【1】。 

这些材料在纤维挂毯设计的使用上都会给人在视觉触觉方面带来不同的感

受．他们材料特性的表现与挂毯设计的整体艺术特色紧密结合。如：毛质类材料

松软并富有弹性，色彩柔和；丝质类材料纤细并有光泽；麻质类材料粗糙麻染色

后． 容易出现向周围晕染的情况，使得亚麻手工挂毯更能表现出现代的绘画风

格，而且亚麻同样符合人们对田园和天然古朴风格的追求，而且亚麻的结实耐用、

防虫防蛀等功能也为挂毯增加了新的亮点【12】；腈纶类材料色彩艳丽。各种材料

表面肌理的形状、疏密、大小以及颜色的差异在挂毯的设计中运用恰当也会使挂

毯呈现出细致、粗犷、均匀、工整、质朴、自然等艺术效果，使挂毯与环境得以

完美的融合。材料对挂毯触觉的影响也是人们对挂毯另一种形式的考查。它是人

们通过触摸来感受材料的种类，厚度，软硬等。在日常生活中，纤维材料中轻软，
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细腻，柔滑的特性会给人们带来一种亲和力，使人感觉亲近，并较容易被接受。

而那些质地粗糙，扎手的材料就不会让人有这种感觉。这些材料对人们在视觉，

触觉上的作用及反应决定了纤维挂毯设计能否最终给审美主体——人以柔软、温

和、融洽、亲切的装饰环境的艺术氛围。在纤维挂毯的整体设计中，不仅要在各

种纤维材料的特性上去探索新的表现手法与采用新的创造性的材料．并不断进行

各种技法的综合运用，同时还要将挂毯设计与环境氛围相结合，从而使纤维挂毯

设计除了对空间环境起到装饰与美化作用的同时，更能给人一种轻松愉悦的心

情，营造一种温馨舒适的空间氛围【1】。 

1.4  传统挂毯原料图案设计 

 1.4.1  图案设计 

传统挂毯图案丰富多样，图案分类大约分为仿古、汉宫和天然色等，简单图

案都是由几何图形如矩形，三角形等组成多层框架，几何图形两侧相互交替连接

形成各种循环，这样构成的图案富有整齐韵律的感觉，复杂图形则由各种寓意的

图形组成，传统的图案大多为植物动物与人物，例如蝴蝶象征着富贵，梅花象征

着坚韧，牡丹象征着繁华富丽，石榴花象征着多子多福，传统图案腾飞的龙则给

人一种积极向的冲劲。现代图案则增加了许多抽象的特点【13】。 

图案设计方式要遵循的构图，纹样，色彩三个基本要素下面根据这三个要素

说一下图案设计标准： 

①一张大图是否符合小样，即既能反映出小样的效果而且还不走形，第一点

是从构图开始，先观察布局和小样的一致性的程度，观察的部分为纹样组织的轮

廓和特征，均齐纹样，对称纹样，直线，曲线、弧线等是否符合要求，各个部分

纹样比例跟小样一致。当一张大图和小样构图形式相一致时，这就算成功的第一

步，之后接下来再分析具体纹样的制作方法。 

②纹样要符合小样的要求，单个纹样的造型要具有完整美观，形象准确的特

点；连续纹样要具有相互协调，相互一致的特点，正体纹样要具有清晰明朗，一

目了然的特点。 

③色彩处理指的是纹样的色彩搭配，配色要清楚，界线分明，根据不同的色

彩搭配反映出纹样的构图效果。例如色彩的明暗深浅程度，都需要细致的划分，

需要准确无误的把纹样的特色刻画出来。为了使挂毯图案更加清晰的展现在我们
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面前，我们需要完成的还有织作工艺，织作工艺要密切符合图案设计标准，不能

有一丝一毫的差别，否则图案设计的工作就功亏一篑。 

织作工艺标准： 

①原尺寸和织机尺寸相对应； 

②纹样符合织作时经线根数标准，尤其是几何图形的纹样受相当大的影响。

要根据实际尺寸制定出纹样的大小。 

③纹样的稀疏程度，横向方向纹样要比竖直方向的纹样图案密实一点。原因

有两点：第一纹样竖直方向尺寸长，纹样本身就比横向方向多；第二由于挂毯原

材料的限制，纹样竖直方向在实际洗涤过程中会出现缩水现象，这样就会使得图

案更加紧凑，出现不协调不完整的现象。 

④在制作植物纹样时需要特别注意的是要尽量避免虚笔的出现，尤其是叶子

尖不要甩的过长，因为我们在编织的时候很难掌握灵活度，轮廓很难模拟出来。 

⑤斜线要尽量画成 45 度，这样在编织的时候很容易操作，而斜直线要画成

直线，这些都是为了织出的图案更逼真。 

⑥同一大小的纹样，尺寸要相互协调好。   

以上六点是织作工艺的最基本的要求，每一步都应该达到标准，为了实现最

后构图的成功，需要大图跟跟实际织物保持一致。 

图案描绘方法：找一张实物大小的白纸，将挂毯主体的图样部分描绘出来，

最后再画其他的装饰部分，要求线条清晰流畅，注意不要来回描画，找一张半透

明的方格纸对图案进行描摹，这时描画出现的图案将不是单一的线条，而是由各

种不同形状的符号来代替，由小叉子，左斜线，右斜线，小圆圈，小三角等组成

以便来区别不同的颜色的线，例如小叉子代表红线，左斜线代表棕线，右斜线代

表黄线，小圆圈代表白线等等，把图案描绘出来，才有利于我们之后的编织工作。 

图案的质量标准： 

图案、配色和复印是三个决定图案质量的要素，图案方要求构图合理，比例、

大小全部正确，；纹样结构准确，造型美观，无变形；全部符合工艺规程的要求；

笔道要均匀、整洁、无涂抹。在色彩搭配上要求色彩之间对比恰当，层次分明，

布局合理，色调对路成套；标注准确，无差错，符合有关工序规定；字迹工整、

清楚、无污染。在复印上要求纹样清楚可观，剪裁整齐。 
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  1.4.2  色彩搭配 

    挂毯是挂在墙壁上的装饰品与艺术品，色彩不仅要显现出图案的鲜明，更要

与整体环境相呼应，不能给人突兀不协调的感觉。在选购挂毯时最先开始吸引消

费者眼球的是挂毯的颜色，其次是花型，因此色彩搭配对于挂毯整体给人的感觉

尤为重要。对于挂毯的色彩搭配我们要从三个方面入手：第一色彩首先要符合原

图案的本身要求，第二要能够吸引消费者，遵循当前流行色的趋势，第三就是要

符合配色规律。 

    列举几种常见的颜色： 

蓝色：蓝色代表着一些少数民族的精神特色，它在色谱上是冷色调。  

绿色：绿色是常用在挂毯中的一种颜色，它有蓝绿色和黄绿色两种，它在色

谱上是半冷色调。绿色代表着生机与活力，与大草原的草地颜色相照应，被当时

少数民族的频繁使用，经常用在植物的叶子上，给人一种积极向上的感觉。 

红色：红色代表了火焰的颜色，象征着红红火火，很受欢迎并被大家崇尚。

它在色谱上是暖色调。红色在一个图案上是最明显，最具有吸引力的，若是没有

了红色，就感觉图案没有亮点，红色一般用在挂毯图案的火焰上，或者花朵上，

代表着热情，给人一种激昂澎湃的感觉。 

黄色：黄色象征着富丽堂皇，雍容华贵，代表着权势。它在色谱上是一种半

暖色调，一般用在描绘龙的颜色或者其它纹样的配色，它在其中起着缓和作用，

没有它的衔接整体会不自然，有种跨度太大难以协调感，它会给人一种温暖，阳

光的感觉。     

棕色：棕色是一种天然色。有直棕色和红棕色两种，它在色谱上属于中性色

调。它属于一种含灰色调，主要起到陪衬作用，它有时会用在描绘大地上或者空

白的地方，假如在一种图案中我们对用哪种颜色犹豫时，此刻用棕色在合适不过

了，它是一种很好的调节色，它跟黄色在整个图案中起到的作用相似，与其他色

彩能够相互协调。  

白色:白色为基础的颜色，它属于中性色调，一般用在搭配上，起到衬托的

作用，如配龙的色时，龙角、龙爪、龙须大多配白色。 

黑色：黑色也属于基础颜色，它也是中性色调，与白色的作用基本类似，常

用在描边，动物的眼睛等等，作为最深的一种颜色来使用。 



          地毯机编织指导手册    第7页 共 30页 

 

           

配色的规律： 

大地色与边地色有四种组合的情况，第一种为深色大地和浅色边地，第二种

为浅色大地和深色边地，第三种为大地与边地同为深色，第四种为大地与边地同

为浅色，通过实践来证明，大地与边地颜色相远时出现的效果要比颜色相近时出

现的效果要好，反映事物更真实些，因此我们得出的结论就是深色衬托浅色，浅

色衬托深；冷色调衬托暖色调，暖色调衬托冷色调。 

中间纹样的配色，纹样是以大地，边地为背景，一般会出现三种情况，第一

深地要用浅色的纹样搭配，纹样最深的颜色也不能超过地色。从原理上讲，深色

作背景是光源在物体的前面，花纹直接受光，叫顺光；其次浅地要深配，花纹中

最浅色不浅于地色。从原理上讲，浅色作背景是光源在物体的后面，叫逆光；最

后中间色要深浅配，最深色和最浅色均可超过地色。从原理上讲，中间色作为背

景是光源在物体一侧，物体有投影，叫侧光。 

配色，一般有同类配色、类似配色、对比配色三种类型。同类配色就是五蓝

配和五驼配，它运用深色衬托浅色、浅色衬托深色的原理；类似配色如驼色、米

色配色，此种配色基本上是含灰色相配。如果搭配出来的色彩太暗可以加一点亮

色，就能起到调和中求对比的效果；对比配色即混合颜色相互搭配，各种色都使

用，但是还要遵循配色的规律。 

挂毯染线时的工艺较为复杂，传统挂毯使用天然植物和矿物染色，以胡杨 

碱作固定染色剂。植物染料是从植物中提取的，它能染出红色、绛红色、绯红色、

浅绿色、橄榄绿色、浅黄色、土黄色、褐色等二十多种颜色。用来染色的植物有

多余种，例如用来染黄色的是桑树瘿、沙棘，用来染绯红色的是红柳花，用来染

深棕、棕、浅棕色的是核桃皮，用来染淡红色、红色的是海娜，用来染黄色的是

槐树花、用来黑色的是黑蜀葵花、铁锈米汤，用来染黄色、淡黄色的是石榴皮，

用来染青色、黑青色的是大青叶，用来染橘红色的是指甲花叶；用来染棕色的是

沙枣树皮；用来染蓝紫色的是卡列古丽；用来染灰绿色的是奥斯曼；用来染秋香

色的是葡萄干等等；矿物染料主要有青金石、靛蓝等。媒介染料主要是土碱。其

中最提倡的就是植物染料，因为它色泽自然、上色牢固而且环保。 

  染色的方法染色之前要准备所需的各种颜色的染料，以及纯碱，首先需要加

热一下清水，当水温达到 60—80 摄氏度之间时，放入染料，等其融化之后搅拌
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均匀，之后放入纯碱，放入纯碱的目的是为了固定颜色，最后将准备好的需要染

色的毛线放入水中，不断搅拌，使毛线能均匀的染上颜色。染料，纯碱和水的比

例是 1:1:100。线在水中染 10 分钟左右就可以了，将染好颜色的线从热水中捞

出，沥干水分放入另一个放有清水的盆中进行漂洗，这样做的目的是为了洗掉毛

线上的浮色，避免只好的毯子出现掉色现象，所以第一次漂洗之后还要进行第二

次漂洗，之前盆里的水变浅为止，最后再晾干就可以使用了，染好的线之后要缠

成球，这样更方便使用，在缠绕的过程中，有的线需要缠成两股，有的线需要缠

成三股等等，这根据编织挂毯的密度为标准。 

1.5  传统挂毯编织工艺 

挂毯的基本工艺是绘图，染线，挂经，编织，成毯后平毯，水洗等工序【15】。

织挂毯所用的工具，剪刀，砍刀，铁耙子，一般这些工具都是铁制的。砍刀的作

用是织完一行时将毛线砍断，剪刀的作用是剪齐多余的绒毛，铁耙子的作用是将

织完的活打实。 

挂经 

挂经是把经线围绕在机梁上的具体操作，基本方法是由两个人协同动作互配

合完成的，目前分为人工挂经和机器挂经两种。 

打翻头 

打翻头是在分经的基础上，在前后经上绕一圈棉线，当去掉木棍后仍能开口。 

打翻头的要求是要将前后经分经明确，防止错经漏经，密度要均匀，符合经头工

艺规定，经套要锁牢，长度一致，以防造成后背不平出现凹经或凸经。 

打底子 

底子是经线为经，棉纱线为纬线编织在一起形成的，它将编织在挂毯的底端，

形似布状衬边，它不仅可以美化地毯外观，而且还能规范地毯宽度和经头的均匀

度，尤其是一开始底子打的好坏，对宽度和经头的均匀度影响极大，因此打底子

必须做到经线均匀一致，纬线松紧适度，布面平整一致，不抽不纵，否则影响美

观。 

织活 

    织毯常见的有两种方法，即为 8字扣法和穿杆结扣法。 

织毯的基本方法就是首先要在前后两根经线组成的一个经头上，按照图案纹
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样的颜色，用相应的色毛纱打一个 8字扣，再用力砍断，沿纬向从左向右逐经打

结，打完一行后就在两经线之间过一道棉线，用铁耙子砸平砸实，最后用剪刀将

规定长度外的荒毛剪掉，至此为完成一道活，整块挂毯就是这样一道道周而复始

织做而成的。 

盘金工艺 

按照图纸上面标明盘金丝的部位，在织出的毯子上找到相对应的位置，然后

拿起金丝，绕过选好的经线，这里的一对经线是原始经线组合而成的，就是一对

经线的后经和一对经线的前经合在一起组成的。拿起其中的一股经线，从这对经

线后面绕过去，接下来再拿起另一股经线，按照同样的方法缠绕，到第二行的时

候方向于此相反，用的是同样的方法。需要特别注意的盘完一道金丝，不用像织

毛活那样过一道棉线，直接盘下一道金丝就可以。 

挂毯的编织顺序也尤为重要，在垂直方向上，挂毯一般是由下向上编织的，

这主要是因为在编织挂毯时，为了使编织的挂毯结实，会用铁耙子用力向下砸纬

线，让纬线之间没有距离，而且由下向上的距离便于操作。在横向上，挂毯是由

左向右编织，主要是为了编织时的方便。 

在编织起头过程中，工人要选择合适自己的高度位置，用 8字扣法编织第一

层纬线，在此基础上编织一定层数的纬线，（根据挂毯总体的高度来定）作为挂

毯的下边缘。对于边缘的要求主要是结实，起好头之后就可以编织挂毯的主体部

分了。主体部分可以采用平织，凹凸织，带花织等方法，挂毯的上边缘部分跟下

边缘部分织法相同，织完下边完需要在每根经线上打个结，再过几道棉线，以防

脱线，这样整个编织过程就结束了。 

1.6  现代挂毯创新研究 

现代挂毯的制作要求图案设计的艺术家和织造工人相互配合，把图案设计、

纱线染色、编织、后整理等工序有机地结合起来，才能创造出完美的作品。现代

挂毯的编织工艺主要为：手工编结栽绒工艺；手工编结栽绒工艺和簇绒工艺相结

合；通经断纬的平纹编织工艺，类似缂丝的方法；各种手工编织工艺。除此之外，

有的挂毯还采用刺绣针法来辅助编织。现在计算机技术日益发达，挂毯艺术也应

用到了此技术。这项技术为挂毯图案设计，印染，编织等方面提供了高效率，不

仅创作简单而且快捷[16]。 



          地毯机编织指导手册    第10页 共 30页 

 

           

现代挂毯的表现形式发生了许多变化，主要是挂毯的壁挂形式由平面转向空

间立体；挂毯的原材料的选择由简单单一发展到多种多样；挂毯也在室内环境、

建筑内更广泛的应用。 

对于未来挂毯的发展，我们着重两个方面：新思维设计和新功能设计。新思

维设计指的是我们要从图案美观，经济实用，生态环保等方便来改进，在思维观

念上我们要从线，面到立体综合发展。新功能设计指的是：挂毯除了美观装饰之

外还要推出新的功能，要突破功能的单一性，给人们的生理，心理方面带来益处，

要达到全方位发展的效果。  

2  挂毯制作工艺研究 

2.1  几何图案挂毯设计 

 2.1.1  实验工具 

这次本实验中挂毯编织过程时所用的工具是：自制的挂毯设备(见图 3-3)  

自制的挂毯设备优势：采用的带有塑料球的金属杆在打攒头过程中操作方便

快捷，而且通过调节金属杆在支架上的距离来开口，工序简单，而且容易操作并

且开口清楚，方便过纬。弊端：挂毯设备平台处前方设计的距离短后方设计的距

离长，不利于平时所用的工具的放置；横梁与上梁的上下平齐，没有错开一定的

角度，对于挂经时几乎就起不到作用了。 
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图 3-1自制织机机构图 

 

图 3-2自制地毯织机实物图 

采用木梭子取代铁耙子，尽管木梭子着力比较小，不如铁耙子砸的实，但木

梭子在打实纱线时用力轻柔，对于纱线的损伤力很小，木梭子光滑与纱线之间的

摩擦小，不会出现误割断经线的现象。 

在割断毛纱线时所使用的是剪刀而不是砍刀，弊端是剪刀操作比砍刀繁琐，

费时。 
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3.1.2  原材料选择 

编织挂毯时所用的经线是棉线，所用的纬线是纯羊毛线，毛涤混纺纱线。选

线时要考虑到纱线的捻度与细度对毯面以及手感的影响 

3.1.3  制作工艺 

1）上经线 

传统人工挂经分为俩人一组，一人负责拉经，另一人负责支经。拉经人负责

拉经，递经和上梁排经与确定上梁经线之间的距离，支经人负责接经串支经杆、

排列与测量，操作时支经人首先要按照穗头长度规定和经线起点来确定支经杆的

位置，拉经人要相应的定好上梁起点，然后上下往返支拉把经线挂在支经杆上，

待挂到六寸宽后，由支经人按照工艺规定的道数在经杆上排列均匀，把紧度调节

一致，再由拉经人用吊锤测量经线的垂直度，如果不直接由拉经人从上梁校正，

则必须将经线的密度排列均匀，量准宽度。合格后继续挂经，操作中上下要五寸

宽一量，并用毛纱或细纬做好标志，以便继续测量。如果两组同时挂经，则经线

的紧度在掌握上必须达到一致，见图 3-3。 

机器挂经的方法，其挂经方法与人工挂经方法相似，机器挂经主要是代替人

工拉经，减轻工人的劳动强度，速度快但松紧度不容易掌握，而且还容易出现压

经的现象，因此必须熟练的掌握操作技巧，才能避免出现上述问题，一般应设专

人挂经，挂经时要随时测试经线的紧度，支经人与拉经人要密切配合，才能使经

线的密度，紧度均匀。 

挂完经后，要按照工艺规定的全面检查一下，首先用竹尺检查每半尺经的头

数是否准确，头数与尺寸是否相符，抽头数与全经宽度是否符合标准，还要查对

经杆的水平度，边经，中心经的垂直度，并用吊锤直接检测垂直度。 

本次实验挂经步骤见图 3-4： 

a 调整底梁，上梁水平，旋转支架两侧的螺丝，使其处于同一水平位置即可。 

b 拿出一根金属棍，把棉线捆在金属棍的一端，接着把系好棉线金属棒（织经

棍）从前面绕过上梁，再从后面绕过底梁架在织机上 。在这个过程中选择的金

属辊是空心的，将一根实心的细的金属棒穿过金属棍，将其固定在底梁两侧的孔

内。 

c 将棉线从上梁的后方绕到前方拉下来，在织经棍上绕一圈，把其余的线搭在
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上梁上一部分。 

d拉动上梁的线，将线从上梁的后面拉过来，绕过底梁，再穿在织经棍上。 

接下来一直重复 c d 两个动作，直到上够经线为止，上经线时注意经线的

张力要均匀，还要注意每对经线的间距，底梁上的经线每十对经线距离为 2 寸

（6.6 厘米），上梁上的经线每十对经线距离为 2.2 寸（8 厘米），每挂完十对经

线用区别明显的线系一个结，这样方便记清经线的道数。上好经线之后在边缘打

几个结。要保证经线的长度多余挂毯要求长度 4-5厘米，这样有利于取毯，挂经

线时不要弄断弄乱经线，目的是为了之后的编活顺利。本次经线的道数为 95 道

(即沿地毯织机有效幅宽上有 95对经线)。 

  

图 3-3上经示意图                     图 3-4 实物上经示意图 

 

2）分经 

分经的目的是为了分开前后经，编织时能够开口清楚，方便过纬线。分经最直

接的就是为了打翻头（相对于织布机穿综，便于开口引纬）。 

方法为：用一根手指压住一根经线，另一只手挑起与它对应的后经，后边的

经线重复压线，挑线的动作，分出一部分后将前后经之间用一根木棍分开，再进

行下一部分的操作，直到最后将所有的经线分成前后两部分为止。见 3-5 图。 
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图 3-5 分经图 

3）打翻头 

a 先打下边的翻头，找一个金属棒(赞棒)，在其上面固定一根棉线，将棉线从

赞棒的左边伸直到右边。 

b把赞棒搭在织机卡槽的上边。 

c将一根细的金属条插到织机两侧的口内（里面的口）。 

d 拿起一根棉线一头系在赞棒上，再将线搭在左手手背上，左手手穿入赞棒和

金属条之后，将线交到右手，将棉线从后边拉回来，在赞棒上打个结，然后再重

复同一个动作，直到把前经中的每一根经线都用棉线捆在赞棒上为止。 

e 用此种方法打上边的翻头。 

这种方法能有效的将每一对经线细分开，并且通过拉赞棒（拉赞棒之后使之处

于卡槽的下边），改变前后经的位置，实现前后经的交叉。见 3-6图。 



          地毯机编织指导手册    第15页 共 30页 

 

           

 

3-6  打翻头流程图 
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4）打底子 

a 在距离底梁 10 厘米的地方过一根棉线，即为托底线，将这根棉线固定在底

梁两侧。 

b 第一根线过完之后，拉赞棒，让前后经位置交叉，然后再过第二根托底线，

用木梭子砸实。见图 3-7。 

c拉赞棒，过第三根托底线。 

d 过完托底线之后，调整三条托底线与经线形成的间距，用镊子把每个托底线

与经线相交的空隙调整均匀，每对经线距离大约为 0.3厘米。 

e 在托底线的上方用棉线织一个边，主要起到一个固定的作用，从经线的中间

用棉线在每根经线上打一个结，方向为一正一反。见图 3-8。 

f过完第一行托底线之后再织第二行，一直织到 1厘米宽为止。 

 

图 3-7 过纬线
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图 3-8  打底子流程图 

5）编织 

织活是将毛线或丝线固定在事先准备的好的经线上的过程。 

从挂毯的底部开始编织，编织的时候要看好图纸，防止颜色出现误差，首先

将图纸的中心位置与织架上的中心位置相对应，然后找到相同颜色的毛线在与之

对应的位置上开始编织。 

按照图纸，找好一对经线，先挑起后经，将线头从前经绕过来，这样就形成

一个八字形扣，编完之后把这个扣压到底线上，再用砍刀将线剪断，留出 2-3

厘米的长度，按照图纸上标明的颜色，将这一行全部编织完成，然后再过一道棉

线，再用木梭子砸实，注意要用力均匀，使棉线与经线紧密交叉在一起，用这种

方法就可以将毛线固定在经线上了，然后推动赞棒，将前后经调换位置，再过一

次线，过完线后再用剪刀把织好的活修剪整齐，此后所有织毛活的部分都采用这

种方法进行编织。这种方法具有牢固，耐磨的优点，并且方法简单，容易掌握。
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见图 3-9。 

 

图 3-9 8字扣编织方法 

穿杆结扣法是将一根铁条插在需要编织的经线上，根据所留毛茬长度不同选

取的铁条的直径，首先挑起两根经线，将毛线从食指上方绕过经线，到食指与中

指之间时，形成了一个围绕经线的圆环，再将毛线拽出，绕过铁条，这样毛线就

固定在经线上了。将纬线按照顺序编织在经线上后，用特制的铁耙子将铁条砸实，

使它与下面编织好的部分紧密结合，然后顺着铁条割断毛线形成毛茬就可以了。

见图 3-10. 

穿杆结扣法：由于挂毯款式的不同，可以分为平织，凹凸织，带花织。平织

的方法比较简单，由于毯面没有凹凸立体感同时也没有花纹，编织方法比较单一，

速度也比较快。平织一般采用 8字扣的编织方法；凹凸织相比之下就稍微复杂一

点，由于要显示出立体感，挂毯表面的一些地方就要留出毛茬，需要特别注意的

是在留有毛茬的地方，按照平织的方法进行编织，没有毛茬的地方即为凹下去的

部分，则采用穿杆结扣法，在编织时插入铁条的直径要细一些，编织完成后不割

断毛线，不留毛茬也就形不成隆起的效果。在凹凸织的编制过程中需要注意的是

一定要区分清什么地方凹下，什么地方凸起，如果一块编错了就会影响整体的效

果；带花织是编织挂毯最为复杂的编织方法，因为它需要编织许多花纹，要选取

各种不同颜色的线，在编织的时候要头脑灵活，按照图纸的规定选取不同颜色的

线，编织方法可以采用 8字扣或者穿杆结扣法去编织出各种花样和花纹。 
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图 3-10 穿杆结扣法 

 3.1.4  改进方法 

本次制作的几何图形，出现了编织不匀的以及卷边的现象，编织不匀主要是

由于打底子时打的不齐，而且在编织过程中用梭子砸实的时候用力不均匀，出现

低的地方越织越低的现象，卷边是由于过纬线时边上拉的过紧。在织造的时候，，

因为经线的道数比较多，密度稍微大一些，所以我选用的每种颜色的纱线都是单

股一织，但是出现的效果并不是很明显。见图 3-11 

改进方法：如果某部分出现越织越低的现象的话可以采用缂毛的方法来解

决，就是在低的地方补织，每织一层过一道纬线，直到织到与两边的平齐即可。

卷边现象的解决办法就是在挂毯的右侧边过纬线时拉伸时不要太用力，不要蹦的

太紧，这样编织出来的挂毯不仅不会出现翘边的现象，也不会出现越织越窄的现

象。针对图案编织不明显的问题，做以下分析，第一每种颜色的纱线粗细不均匀，

第二每种纱线自身粗细也不同，所以为了突出图案效果，要根据纱线的的粗细选

择每织时的股数。 

        

         正面                                        反面 

图 3-11  编织实物图 
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3.2 花型产品编织实践 

 3.2,1 花型设计 

实验第二部分所编织的挂毯采用意匠图的设计，见图 3-12 根据图中的图案

分配好每个图案所代表的颜色，图中的空白处选择棕色纱线，四个角上的叶子选

择绿色纱线，中间居中的花型则采用红色的纱线，本次挂经道数为 67 道，意匠

图的方格数是 55，为了在编织的时候与意匠对应，在挂毯的上下左右都留了相

同大小距离的白边，这样织出的中间的图案更加显眼，同时在编织的时候也不容

易出错。在编织之前可以数清每一行每种颜色纱线的根数，就类似配色模纹，用

字母代替每一种纱线的颜色，用数字代表纱线的根数，根据纱线的粗细，为了图

案的突出效果，可以选用不同股数的纱线。因为棕色纱线比较细，编织时我选择

了每 3股一织，而红线和绿线是 2股一织，白线较之粗一些，所选用的是一股一

织。花型设计的制作流程与几何图形的相同。 

  

图 3-12 花型意匠图                 图 3-13 花型织物图 

3.2.2 改进方法 

在这一部分的制作中仍然出现了一定的问题。即织出的图案与原设计的不

符，出现了图形走形的现象，针对这一现象，思考之后的原因即为，图案设计与

编织时经线与纬线之间的比例不对应，设计图案时经线与经线之间的距离与纬线

与纬线之间的距离的比例为 1：1，而在编织的过程中，经线与经线之间的距离

与纬线与纬线之间的距离的比例大于 1：1，所以织出的挂毯出现横向宽，上下

窄的现象，对于这一现象的改进方法为在图案时就切记与挂毯实际的尺寸一对

一，经线与相邻经线之间的距离就为图案上横向相邻方格之间的距离，纬线与相
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邻纬线之间的距离就是图案上纵向相邻方格之间的距离，这样编织的图案最为逼

真。 

3.3 挂毯创新设计 

 3.3.1 方案一 

挂毯镂空设计工艺制作，上经，分经，打翻头，打底子方法同上，只是在编

织的过程中，每一行部分采用 8字扣编织方法编织，每行都有空余不编织的部分，

但是过纬线照旧。编织实物图见 3-14 

 

方案一编织正面图 

 

图 3-14  方案一编织反面图 

3.3.2 方案二 

挂毯创新方案二的制作过程，也只是在编织时与以往有所不同，在编织的时

候采用 8字扣法织一行，过纬线，然后不再编织而是将编织的纱线直接过，如同

过纬线一样，之后一直重复这两种编织方法。见图 3-15 
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图 3-15 方案二编织实物正面图 

 

图 3-16方案二编织反面局部图 

这两种方案，突破以往一板一眼的织法，，主要是突出图案的效果，但是由

于时间限制，没有织出完整实物，所以效果并不是十分明显。 

4  后整理方法 

    初步织完的挂毯表面是粗糙，不同颜色之间缺乏过渡，层次不分明，图案也

会显得杂乱，缺乏亮点，俗语说“玉不琢,不成器”，同样挂毯也需要进行后加

工整理，来增强挂毯的魅力。挂毯后整理的工序主要有平毯，洗毯，剪花，定型，

验收包装等工序。 
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平毯 

平毯实际上是对挂毯的初步修剪，主要是对挂毯表面长短不一的毛茬修剪平

整。织完挂毯之后要进行后续的加工，将织完的挂毯平放在案头上，用剪刀将毛

线部分剪齐，修剪时要根据图案的大小更换剪刀，大面积修剪时换用大剪刀，修

剪细小部分时就选用小剪刀，要注意修剪后毛茬的长度要修剪整齐，保证图案清

晰明朗。平毯也可以选用平毯机进行，平毯机上带有螺旋状的刀片，很容易就将

毯面中央部分修剪平整，而毯子的边缘部分就需要人工修剪，所用的工具是电动

剪刀，用剪刀在边缘进行修剪，修剪是要注意必须保持表面毛茬长度的一致性，

剪长或剪短都会影响挂毯的美观。 

洗毯 

洗毯是将挂毯表面的尘土清洗干净，方式为水洗，将挂毯两端连接在一起，

然后放置在洗毯机上，形成一个封闭的圆环，开动洗毯机，挂毯会随着洗毯机转

动，洗毯机上的喷水口不断的射出清水，浇在挂毯上，在转动中挂毯表面的尘土

就会被清洗掉了，清洗后的挂毯放在甩干机上甩干之后就可以下一道工序剪花

了。洗毯有时也要采用人工清洗，这时需要将挂毯展开平放在清水池中，工人穿

着胶鞋对挂毯进行踩踏，让毯子充分完全浸湿，然后把毯子平放在水泥地上，正

面朝上，用木锨推挤出表面的水，再洒一些羊毛洗涤液，让洗涤剂溶液完全浸透，

挂毯的上下棉线边缘则用棉线专用的洗涤剂清洗，用两个木锨在挂毯表面来回推

压，挤压出洗涤剂，木锨的材质是核桃木，不会损坏毯面，在编织过程中遗留在

挂毯中的毛茬也能被推压出来，最后用清水冲洗，再推压干水甩干即可。 

剪花 

剪花即是将挂毯上的花纹凸现出来，增加挂毯立体感，使图案出现浮雕效果，

方法为用电剪刀在花纹和其他部分的连接处，剪下一些毛茬，形成一条凹下去的

线条来突出挂毯上的花纹，剪花是一道细致的工序，在剪花的过程中要保持足够

的耐心和细心，更主要的是要有一定的经验。剪花时下剪要准，操剪要稳，动作

要麻利，剪出的线条要深浅合适，注意要顺着毛线倾斜的方向剪，否则就会戗茬，

影响挂毯表面平整，要是靠近图案的部位就要剪的越深，深度要逐渐向周围递减，

形成一定坡度，以肉眼不易察觉为宜，图案颜色过渡粗细要均匀，不同的颜色剪

花时要经过剪花时要切开。经过剪花后的挂毯上的花纹栩栩如生，，增强了挂毯
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的立体性。 

定型 

在洗毯的过程中，挂毯可能发生变形的现象，所以要对挂毯进行最后的定型

以保证它的规则形状。方法为将挂毯的平铺在地上，量取两对边和两对角的距离，

当距离一致时固定挂毯的边缘，并保持它的形状。也可以在挂毯的表面洒一些稀

释过的乳白胶，然后将胶扫匀，这样可以帮助定型，需要特别注意的是胶不能洒

的过多，不然会使挂毯变硬影响质感。 

验收 

验收是挂毯包装前的质量检查，一般是在夹杂在挂毯里面的线头进行清理，

在挂毯的编织过程中，如果织的不细致就会将线头露在外面，在验收时需要将它

们剔除，验收工作需要的同样是细心，一个线条和多余的毛茬都不能放过，这样

才能保证挂毯的质量。 

包装 

挂毯的包装比较简单，以硬纸板为衬底，将挂毯卷成一卷，用绳子系紧再装

进塑料袋，扎进袋口就完成了。 
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结  论 

    编织工艺的各个环节均需严格控制，否则都会影响编织效果和编织质量。 

1）挂经过程中要严格控制经线的密度，以自制地毯设备为基准，经线的道

数为 67 道(即沿地毯织机有效幅宽上有 67对经线)为好； 

2）各对经线张力要均匀一致。托底线一般距离底梁 10厘米左右为宜，托底

线纱号适中，托底平整，以保证后期毯身编织的平齐推进； 

3）无论采用哪种结扣法，都要用耙子将线环砸实，使编织好的部分紧密结

合；过纬线时，边部张力不能太大，否则易产生卷边； 

4）意匠图大小要与自制地毯织机的比例一致，否则会造成编织实物图案走

形； 

5）在砍绒头的过程中，要注意纱线保留的长度，使长度控制在 3cm内。 

6）纱线的捻度与细度对毯面以及手感影响明显，纱线捻度小时，手感柔软，

但绒毛挺立度小，当密度控制不当时，会因倒伏而产生露底现象。 

7）在整个制作过程中主要还是利用传统挂毯制作工艺，采用自制设备，对

校园的非物质文化遗产做一个推广。 
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